ЗАДАНИЕ НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ ЛЕНТОЧНОГО ТРАНСПОРТЕРА
Организация 
Контактное лицо: 
Телефон: 
Дата составления: 

ПРИМЕР ЗАПОЛНЕНИЯ
	Тип конвейера
	Ленточный наклонный

	Длина каркаса, мм.
	9100 

	Угол наклона, град.
	40

	Загрузочная воронка
	Да

	Разгрузочная воронка
	Да

	Опоры, стойки
	Да

	Пульт управления
	Нет

	Форма отгрузки
	Секциями (четыре секции)

	Упаковка
	Нет

	Тип покрытия
	Эмаль

	Производительность, т/час
	2

	Мощность привода, кВт
	1,5 мотор-редуктор 

	Передача на вал
	Прямая с мотор-редуктора

	Крутящий момент на ведущем валу, Н/м
	Не менее 200

	Скорость движения ленты, м/с
	0,25 – 0,35

	Материал ленты
	Резинотканевая 

	Способ скрепления
	Механический замок

	Ширина ленты, мм.
	300

	Толщина ленты, мм.
	6…8

	Высота скребков и гофроборта
	 50 - 60 мм.

	Шаг скребков, мм.
	200

	Поддержка обратной ветви ленты
	Да. Ролики по боковой кромке ленты

	Ширина боковой кромки ленты, мм.
	25 

	Условия эксплуатации:
	

	Тип перемещаемого материала
	Гранулы 

	Насыпная плотность материала, кг/куб.м
	До 650

	Характер нагрузки
	Равномерный

	Время работы в сутки
	24 часа

	Диапазон рабочих температур
	+5 до +30 0С

	Реверсивные пуски (да/нет)
	Нет

	Регулировка оборотов (0-мах)
	Нет

	Прочие требования
	Нет


Не указанные в настоящем техническом задании тех. характеристики, конструктивные особенности и прочее Поставщик выполняет без согласования с Заказчиком.

